
 

   

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  

 

 

 

 

 

 

 

 

               CARACTERISTICAS 

• Equipo diseñado, para llenar bolsas, con diferentes tipos de polvos 

y agranel, construcción en acero inoxidable T304. 

• Control automatizado de todas las funciones mediante un PLC y 

HMI: Monitoreo y estadísticas en tiempo de paro, tiempo de 

trabajo, velocidad promedio, total de bolsas, tipo de producto, 

Volumen, alarmas, entre otras. 

• Cilindros automáticos independientes para el sellado vertical y 

horizontal controlado por un PLC. 

• Fotocelda compatible para una mayor precisión. 

• Rodillo para bobina de OPP, PE, PVC OPP/CPP, OPP/PE y 

PET/VMPET/PE acoplados a un motor el cual genera tensión 

constante en la película.  

*GARANTIA DE 12 MESES. * 

ANIVERSARIO 
20 

APLICACIONES 

Equipo diseñado para formar, llenar y sellar en bolsa productos como 

leche en polvo, queso rallado, cereales, arroz, azúcar granulados y 

polvos en general, etc. En presentaciones desde 50 gr a 750gr. 

SOGEN ALIMENTOS empresa dedicada a la construcción y venta de equipo, para la industria alimenticia, 

ofreciendo servicio y calidad a bajo costo. 

PARA POLVOS Y GRANULADOS 

 

“SOMOS FABRICANTES” CERTIFICADOS 

WWW. SOGENENVASADO.COM.MX 



 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

MODELO ABIAL-SGE-1000 

VELOCIDAD (Bolsa/min) 15-80 Bolsa/min 

VOLTAJE 220 V/50 HZ 

PESO 200K kg 

CAPACIDAD TOLVA 10°C – 32°C 

ENERGIA OD≤Ø300mm, ID=76mm 

DIMENSIONES GNL MT 
L A H 

1.10 95 2.10 

“SOMOS FABRICANTES” CERTIFICADOS 

PULMÓN DE PRODUCTO 

SISTEMA DOSIFICADOR 

SISTEMA DE SELLADO Y CORTE 

 

Móvil: +52 (477) 215 4141 / (477) 724 2114 

Email: lacteos.sogen@gmail.com 

 

SISTEMA DE LLENADO 

DESCRIPCIONES DE ETAPAS: 

ESPECIFICACIONES TECNICAS 

 

 

WWW. SOGENENVASADO.COM.MX 

BANDA DE TRANSPORTE 


